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LubSeal Spezifikation

Elastomer:

Nr Typ

ES Santoprans 201-55 EPDOM/PR
E7 Santoprans 201-73 EPOM/PP
N? Geolast 701-70 NBRPP

=6 Wacker 755 - &0 Siliken
Faser:

Nr. Faser

1 Ararmid - Kevlar

2 Aramid - Kavlar

3 Aramid - Kevlar

4 Polvimid - P34 DP1El Blaw

5 Polwmid - Pa4 DP16| f TP10 Blauw
B Palsirmid - P24 DP10 Blau

i PTFE - Type 520

g PTFE- 4198 or 1108

g PTFE- 1105

0 PTFE- 1105

Beispiel:

Hirtegrad
£5° Bhora A
73" Shore A
70" Shore A
E0° Shore A

ImpragnierungiSchmierung
Graphit

FIFE

reire Fasern
Graphit

PTFE

reire Fasem
Graphitwe matat
PTFE

reire Faserm
Saverstoff | Ozon

Cuadratizch
Rund

Cival
Rachteckig
Trapezformig

Spezial { Sonderfom ate auf Anfrage

Spedalausfithrungen:

M
L
T

Multilayer
Snap-lock
Spannung

Spezal ! Soenderanfertigunoen

Packung mit Blastomer EPDM ! PR, Hartes 73°, Shore A, PTFE Schmierung

Cuadratisch 12,7 = 12,7 mm, Wellendurchmesser & 120 mm.
Efz20-0120127
LT-I-

Artikel-Nr.;

Ergibt die Bestellnummer ET2Q @120x1 2,7 mm

- Profiloréese: 12,7 mm

- Wellsndurchmesser, 120 mm
- Profilfonm : Cuadratisch

- Faser und Impragniensng’Schmiarung: Aramid mit FTFE.
- Hérte = 10 - ca Normal= 5 o, 73 or Shore A

- Elastomer: Santoprens 201-72 BPOM /PP

Zus atzliche Ummantaiung
Schnapperschiuss

Die Packundg st 2-4% kirzer
als der Wellendurchmesser
Muss speaifizien wercken

Auswahl der verschiedenen Kombinationsmaglichkeiten und der Parameter.

Druck
Aramidfazer - Kevar mit Graphit Cruck
und PTFE im pragnierung ]
Polwmidfasern mit Grapht- 4
|m pragresnen g und
FTFE Limmantelung 0
Polwmidfasern mit *®

PTFE Ummantalung,

PTFE-Faser mit Graghit-
impragisnng und
FTFE Limmantelung

FTFE Faser mit FTFE
Limmantslurg

Zeigh die ermeichbanan Drdcks
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Geschwindigkeit

misac

Zeigt de maximale
Umfance geschwindgheit an

ph-Bereich

ph-Beraich
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Spannweite der pH-Barichs



Montage der LubSeal

Die LubSeal Packungen werden als einbaufertige Ringe fr cen
|ewadigen speziellen Einsatzfall malRosfertict und in der bendcticten
Mengs angslisfert. Sollten spezisle Hifemittsl zur Montags notig
gein, 80 snd entsprechendes Hinw sise auf der Verpackung
angegeben

Montageanleitung

11 Die alten Packungen aus der Stopfbuchse entfemen und die
Stopibuchse reinigen. Bel vorhandenen VWasserringen deren
korrekien Stz profen,

21 Den vargefertigten Pack ungsnng dffinen, um die Welle legen
und den Zapfen wieder zusammenfihren. Den Ring beginnend
mit der Stelle gegeniber der Steckyerbindung In de Stopfbuchss
schisben,

31 Den Packungaring soweit wie maoglich gleichmassig per Hand
einschisben, falls notig mit Hilfe der Stopfbuchsbnlle.

41 Alle weiteren notwendosn Fackungsrings werden in der gleichen
Art eingelegt, esist jedoch darauf zu achten, dass die Vierbindungen
an den Positionen &, 12, 9 Uhr usw, liegen

51 Sind alle Ringe singslegt, den korrekten Sitz mit Hilfe der Stopf-
buchsebrille prifen. HINWEIS: Um ein vorzetiges Herausdrucken
des Schmisrmittels zu vermelden, de Stoplbuchsonlle nur makig
siramm anziehen

&1 2 Bai Verwendung eines Wassarrings nun die Wassarmengs
aginstellen. HINWEIS: Die Stopfbuchsbrille etwas kockern, solite kein
YWasser fliessen

It kean Wasssming eingesatst, die Stopfbuchstrille handfest,
keinesfalls zu fest anziehen.

71 MNach dem Einschalten der Anlage durch gleschmassiges
Anziehen der Stopfbuchsbrille die gewlnschie Tropfwasssrmenge
einstellen Hierbel ist daraul 2u achien, dass unter Verwendung der
LubSeal Packung der Tropfwassenverust wesentlich geringer ist als
bed herk dmmilichen Packungen.

81 Gelegentliche K ontrolle und gegebenenfalls Nachziehen der
Fackung im laufenden Betrist.

Auslegungsinformationen

Zum Befestigen der Packungsrings wird ein Schnittwinkel von efwa 30 ® bentligt, Die

Cherflachenrauhait des bewedichen Teils sdlte bal Ventilen etwa Ra = 025 um, b
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Steverventilen Ra = 0,1 um betragen, Fir dis feststehenden Gehausstels st sine
St Oberfiachenrauheit von etwa Ra = 20 um empfohlen

Das Tropfwasser ist wesentlich weaniger als bat herkommiichen Packungen, emner dar
viglen positiven Effekta der LubSeal Packungean. Sollte die LubSeal Packung drohen,
heiss zu laufen, 2 B bal sehr hohen Drehzahlen oder hohen Medientemperaturan,

gollte sine gute Warmeablaliung durch konstruktive Massnahmen Abhilfe schaffen
Ebanso sollen abrasive Medien oder viele Fegtstoife im Medium vermieden werdan,
da sonst sowohl Yelle als auch Packung beschadgt werden

Cer Abstand s sollte nicht mehr als 23 der Packungstraite B betragen. Bel ardsseren
Abstanden empfehlen wir den Einsatz von spezielien Kammer-Ringen, de wir gems
auf Anfrage fur Sie herstellen

Mit Druckluft aufblasbare statische und dynamische Dichtpackungen auf Anfrage!

Petax Papier Ingenieur Technik GmbH & Co. KG
Distelkamper StraBe 2a - 51588 Nimbrecht

Telefon : 02293 - 309-0

Telefax : 02293 - 309-199
E-Mail : info@petax.de

Internet : www_petax.de/nordicseal
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